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	Alésoirs à Patins
	
	

	A Renvoyer par FAX au 01 30 40 89 01 ou par e-mail setsas@setsas.com 

Pour plus d’informations contactez-nous au 01.30.40.25.20

	 

	Demandeur
	Société
	 

	Mme/M
	 
	V/Référence
	 

	Tel
	 
	Fax
	 
	E-Mail
	 


	Détails Machine  
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Type de machine sur laquelle l’alésoir est utilisé 
	 

	Arrosage souhaité
	 
	 
	sur la broche
	 
	externe
	autre
	 

	Type de lubrifiant   
	 
	Pression & Volume
	 

	L’alésoir sera
	 
	tournant
	 
	fixe
	 
	horizontal
	 
	vertical
	

	
	
	
	 
	rigide
	 
	flottant
	 
	guide en canon
	
	
	
	

	Type de porte-outil ou nez 
	 

	Longueur maxi de sortie de broche 
	 
	vitesse et avance disponibles 
	 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Détails Pièce à usiner  
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Ø  et tol. à obtenir 
	 
	Ø de coupe souhaite
	 

	Etat de surface  demandé  
	 
	longueur d’ alésage
	 

	Surépaisseur rayon ou dia  
	 
	spécifications matière 
	 
	 
	Dureté
	 
	 

	l’alésage est-il  
	
	 
	débouchant
	 
	borgne
	
	 
	épaulé 
	
	
	

	si l’alésage est borgne ou épaulé joindre un plan l’alésage est-il interrompu ?
	 
	Oui 
	 
	No   

	l’alésage doit-il usiner une face ou épaulement ?
	 
	Oui 
	 
	No   
	 
	si oui joindre un plan

	cadence envisagées
	 

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Détails Alésoir  
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Indiquer la préférence  
	 
	SH100
	 
	SH200
	 
	SH410
	 
	SH420l 
	

	 
	SH430
	 
	SH910
	 
	SH920
	
	SH930
	 
	Spécial 
	
	
	

	 
	Alésoir canon
	
	 
	WR710
	 
	WR720
	 
	WR730
	 
	S
	 
	L

	Indiquer la longueur utile souhaitée
	 
	Standard
	Spécial
	 

	Indiquer l’entrée souhaitée (ex : trou borgne ou épaulé)
	 

	Indiquer le raccordement machine ( ex : queue Weldon avec ou sans plat )
	 

	COMMENTAIRES
	 








